
 

Für das KühlschmierstoƯ-Monitoring mit vollautomatischer Überwachung und Nachfüllung 
bietet Oest mit LiquidMate® ein ausgereiftes System, durch das Prozesse optimiert und Kosten 
gesenkt werden können. 

Das Fluidmanagement und der optimierte KühlschmierstoƯeinsatz ist in metallbearbeitenden 
Unternehmen ein wichtiger Prozessfaktor – nicht nur vor dem Hintergrund gesetzlicher 
Regelungen und Vorgaben, sondern auch im Hinblick auf maximale Sicherheit, Qualität, 
Nachhaltigkeit und EƯizienz. Der passende KühlschmierstoƯ stellt hierbei aber nur einen Aspekt 
dar – ebenso wichtig ist das Handling und die kontinuierliche Überwachung. 

  
„Die Auswahl des richtigen KühlschmierstoƯes, passgenau für die jeweiligen Maschinen, 
WerkstoƯe und Produktionsabläufe, ist die entscheidende Grundvoraussetzung, um die 
metallbearbeitenden Prozesse dauerhaft stabil zu gestalten und eine hohe Produktivität 
sicherzustellen“, erläutert Detlef Stülzebach, Leiter Vertrieb Metallbearbeitung und Mitglied der 
Geschäftsleitung bei Oest. „Als SchmierstoƯhersteller mit mehr als 100 Jahren Erfahrung, 
hochmoderner Forschung und Entwicklung sowie einer servicestarken Anwendungstechnik, ist 
dies seit jeher eine besondere Stärke unseres Unternehmens. 

 

 



Durch die gebündelte Fachkompetenz können wir unseren Kunden jedoch weitaus mehr bieten. 
Mit maßgeschneiderten Dienstleistungen, vom Analysen-Service bis hin zum Total Fluid 
Management, tragen wir dazu bei, unsere Kunden zu entlasten, eine dauerhaft hohe 
SchmierstoƯleistung sicherzustellen und Prozesskosten zu minimieren“, betont Detlef 
Stülzebach. „Mit LiquidMate® haben wir nun ein weiteres Modul im Programm, das genau dazu 
beiträgt und die Automatisierung der KühlschmierstoƯüberwachung auf ein neues Level hebt.“ 

Industrie 4.0: Optimierung und Automatisierung der Überwachung 

Entwickelt wurde LiquidMate® von der em machines GmbH im Nordrhein-Westfälischen 
Rahden. Ein innovatives Unternehmen, das sich mit industriellen Fertigungskonzepten und 
Automatisierungslösungen beschäftigt und diese individuell umsetzt – für kleine 
mittelständische Unternehmen bis hin zu Konzernen und Global Playern der Automobilindustrie. 
„Die Zusammenarbeit mit Oest hat sich aufgrund derselben Denkweise und Ziele als besonders 
fruchtbar erwiesen“, berichtet Frank Moormann, Geschäftsführer von em machines. „Vor dem 
gemeinsamen Anspruch, Prozessabläufe beim Kunden kontinuierlich zu optimieren, stellt 
LiquidMate® für Oest die ideale Ergänzung im Service rund ums Fluidmanagement für 
wassermischbare KühlschmierstoƯe dar. Und auch für uns bringt der Erfahrungsaustausch auf 
Augenhöhe sowie das enorme KühlschmierstoƯ Know-how von Oest viele SynergieeƯekte. 
Dadurch sind unsere gemeinsamen Lösungen mit LiquidMate® beim Kunden vor Ort besonders 
erfolgreich und eƯizient“, betont Maik Israel, Head of LiquidMate® bei em machines.   

LiquidMate® ist ein praxiserprobtes System zur vollautomatischen 
KühlschmierstoƯüberwachung und -nachfüllung. Herzstück ist ein zentraler Versorgungstank, 
der in der Standardausführung 560 Liter fasst und die sichere Versorgung der Maschinen 
gewährleistet. Durch hochpräzise „Best of Class“- Sensoren erfolgt die kontinuierliche Messung 
des Füllstandes und der KSS-Daten, wodurch die vollautomatische Nachfüllung ausgelöst und 
die exakte Konzentration des wassermischbaren KühlschmierstoƯes reguliert wird. Je nach 
Ausführung lassen sich mit dem System bis zu 45 Maschinen versorgen. 

„Das System gewährleistet einen konstanten KSS-Zustand ohne Konzentrations-schwankungen 
und trägt somit zu stabilen Zerspanungsprozessen und optimierten Bearbeitungsergebnissen 
bei. Werkzeuge halten länger. Die Qualität der gefertigten Bauteile bleibt dauerhaft auf 
Höchstniveau. Gleichzeitig werden alle relevanten Parameter nach TRGS 611 automatisch 
digital dokumentiert. Regelmäßige manuelle KSS-Messungen durch die Mitarbeiter entfallen“, 
erläutert Maik Israel. Detlef Stülzebach von Oest fügt hinzu: „Durch den Einsatz von LiquidMate® 
zeigen sich in der Praxis verlängerte Standzeiten des KühlschmierstoƯes bei reduziertem 
Verbrauch – das schont Ressourcen und trägt zur ökologischen Nachhaltigkeit bei. Zudem 
müssen sich die Mitarbeiter nicht länger um die richtige Konzentration und die Nachbefüllungen 
kümmern; KSS-Wechsel werden seltener. Dadurch reduzieren sich Arbeits- und Zeitaufwand 
signifikant. Die Mitarbeiter kommen zudem weniger mit dem KühlschmierstoƯ in Kontakt und 
profitieren auch in punkto Arbeitssicherheit und Gesundheitsschutz.“ 

 

Mit Blick auf die vielen Vorteile macht sich LiquidMate® in vielfacher Weise bezahlt – für 
Mitarbeiter, Umwelt und das Unternehmen. Auch finanziell, denn die Investition amortisiert sich 
in der Regel bereits nach 18 bis 36 Monaten“, resümiert Frank Moormann. 

 

Sie haben Fragen: Rufen sie mich an. Günther Köb +43 664 263 1970 


